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A. POSTANOWIENIA OGOLNE 1 TECHNICZNE
1 PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

1.1 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Przedmiotem Aprobaty Techniczne] jest mieszanka mineralno-emulsyjna MULTIMAC do cienkich
warstw na zimno, zwana dalej mieszankg MULTIMAC. Mieszank¢ MULTIMAC stosuje si¢ do
wykonywania cienkiej warstwy na zimno (typu ,.slurry surfacing”) przeznaczonej do uszczelniania lub
uszorstniania nawierzchni drogowe;.

W sklad mieszanki MULTIMAC wchodzi kruszywo o ciaglym uziarnieniu, kationowa emulsja
asfaltowa, woda 1 dodatki. Wytwarzanie 1 wbudowywanie mieszanki MULTIMAC odbywa si¢ na
drodze w jednym ciagu technologicznym przy pomocy maszyny samobieznej bez podgrzewania
sktadnikdédw, w temperaturze otoczenia. W celu regulacji czasu rozpadu emulsji do mieszanki
mineralnej dodawany jest cement portlandzki w ilosci do 2 % (m/m).

Do produkcji mieszanki MULTIMAC stosuje si¢ modyfikowang kationowa emulsje asfaltowg
wolnorozpadows zawierajacq od 58 % (m/m) do 65 % (m/m) asfaltu drogowego o penetracji od
50 x 0,1 mm do 130 x 0,1 mm.

1.2 Klasyfikacja wyrobu

PKWiU: 26.82.13-00.11
PCN: 271500000

2 PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA

2.1 Przeznaczenie i zakres stosowania

Mieszanka MULTIMAC jest przeznaczona do wykonywania cienkich warstw Scieralnych i
wyrownawczych na drogach miejskich 1 zamiejskich o natgzeniu ruchu od KR1 do KR6, glownie jako
zabieg utrzymaniowy w celu przedluzenia zywotnosci istniejacej nawierzchni 1 poprawy jej cech
powierzchniowych. Cienka warstwe z mieszanki MULTIMAC wykonuje si¢ rowniez w przypadku
nowych obiektow jako warstwe S$cieralng na pasach awaryjnego postoju drog, na sciezkach
rowerowych, chodnikach, parkingach i placach. Nie nalezy uktada¢ jej na warstwie $cieralnej z asfaltu
lanego.

Cienkie warstwy z mieszanki MULTIMAC wykonuje si¢ na nawierzchniach bitumicznych oraz na
nawierzchniach z betonu cementowego, jezeli stan techniczny plyt taki zabieg uzasadnia.

Wykonywanie cienkiej warstwy z mieszanki MULTIMAC jest zalecane w celu:

- uszczelnienia 1 zahamowania destrukeji nawierzchni asfaltowych,

- odnowy nawierzchni asfaltowych i betonowych z uszkodzeniami powierzchniowymi,

- poprawy szorstkosci wszystkich rodzajéw nawierzchni,

- zabezpieczenia przed destrukcja warstwy sfrezowane;,

- obnizenia hatasu jazdy.

W zaleznosci od stanu technicznego istniejacej nawierzchni powyzsze zabiegi wykonuje si¢ jedno- lub
dwuwarstwowo, przy czym warstwa dolna spetnia rolg warstwy wyrownawczej, a gérna scieralnej.
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Cienka warstwa z mieszanki MULTIMAC moze by¢ oddana do ruchu po uptywie od 30 minut do
60 minut od jej ulozenia.

W zaleznosci od uziarnienia wykonuje sie trzy rodzaje mieszanki mineralno-emulsyjnej MULTIMAC
stosowanej do uktadania cienkiej warstwy na zimno:

e /Ii-5 o uziarnieniu od 0 mm do 5 mm
—  przy wykonywaniu jednowarstwowym, stosowana na drogach o ruchu od KR1 do KR4,

przy wykonywaniu dwuwarstwowym, jako warstwa wierzchnia na drogach o ruchu od KR1 do
KR6;
ZE-8 o uziarnieniu od 0 mm do 8 mm

gléwnie jako warstwa wyréwnawcza przy wykonywaniu dwuwarstwowym na drogach o ruchu od
KR1 do KR6;
ZE-11 o uziarnieniu od 0 mm do 11 mm

gléwnie jako warstwa wyrownawcza przy wykonywaniu dwuwarstwowym na drogach o ruchu od
KR1 do KR6.

|

|

2.2 Warunki stosowania

2.2.1 Przygotowanie istniejacej nawierzchni do ulozenia cienkiej warstwy z mieszanki
mineralno-emulsyjnej MULTIMAC

Przed rozpoczeciem prac nalezy stwierdzi¢ stan faktyczny nawierzchni 1 zakres uszkodzen. Wszelkie
uszkodzenia w postaci ubytkow, peknigé i wybojow o glebokosci wiekszej od 2 ecm nalezy naprawic
technika remontéw czastkowych. Zalecane jest stosowanie mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco z zaggszezeniem lub skropienie emulsjg asfaltowa szybko- lub sredniorozpadowa 1 posypanie
grysem. Asfalty uplynnione 1 emulsje z wysokouplynnionego asfaltu nie sa odpowiednie do
wykonywania tych napraw. Szczeliny nawierzchni z betonu cementowego nalezy w razie potrzeby
wypehié zalewa drogowa po uprzednim ich wyczyszczeniu.

Wszelkie naprawy nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ z wyprzedzeniem, co najmniej 1 miesiaca przed
uktadaniem cienkiej warstwy z mieszanki MULTIMAC. Nie dopuszcza sig wykonywania napraw
ubytkéw asfaltem lanym 1 mieszankami na zimno.

Powierzchnia istniejacej nawierzchni powinna by¢ czysta bez trwale osadzonego pytu 1 luznych ziaren
mineralnych, zanieczyszczen obcych (lisci, galezi itp.) oraz luZnych ziaren kruszywa. Oczyszczenie
powierzchni powinno odbywaé si¢ z uzyciem szczotki mechanicznej, zamiatarki, zamiatarki z
zatadunkiem lub wodg pod cisnieniem. Bezposrednio przed utozeniem warstwy powierzchnia jezdni
moze by¢ wilgotna. Wszelkie zastoiska wody nalezy usuna¢.

2.2.2 Warunki atmosferyczne

Cienkie warstwy z mieszanki MULTIMAC powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia
powyzej 10 °C, przy czym temperatura powietrza w ciagu ostatnich 24 godzin nie moze by¢ nizsza niz
5 °C. Temperatura nawierzchni powinna by¢ wyzsza niz 5 °C przy tendencji do wzrostu temperatury.
Jesli w ciggu 24 godzin zagraza niebezpieczenstwo przymrozkéw nalezy prace zatrzymac. Za
optymalng nalezy uwaza¢ temperatur¢ powietrza w granicach od 15 °C do 25 °C.
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2.2.3 Wybér uziarnienia mieszanki mineralnej

Wybor uziarnienia mieszanki mineralnej zalezy od stanu zuzycia istniejacej nawierzchni oraz od
obciazenia ruchem. Mieszanki MULTIMAC ZE-5 lub ZE-8 stosuje si¢ na drogach o ruchu okreslonym
w p. 2.1, przy czym w przypadku ruchu od KR3 do KR6 nalezy dazy¢ do zastosowania mieszanki
mineralnej o uziarnieniu zblizonym do dolnej krzywej granicznej uziarnienia.

Przy wiekszym stopniu powierzchniowego zuzycia istniejacej nawierzchni, lub gdy jest ona
zdeformowana, wykonuje sie dwie warstwy, przy czym wybor rodzaju mieszanki na warstwe
wyrownawcza zalezy od glebokosci nierownosci, przy nierdwnosciach ponad 10 mm, stosuje sie
mieszanke MULTIMAC ZE-8, natomiast ponad 12 mm - mieszanke ZE-11.

2.2.4 Wytwarzanie

Mieszanka MULTIMAC jest wytwarzana na miejscu wbudowania w maszynie samobiezne)
spelniajacej role wytworni 1 rozkladarki. Kruszywo o dobranym uziarnieniu umieszcza si¢ w zbiorniku
maszyny. Kruszywo powinno mie¢ wilgotnos¢ od 1 % (m/m) do 3 % (m/m). W oddzielnych
zbiornikach znajduje si¢ emulsja asfaltowa, woda, stabilizator i cement. Poszczegélne sktadniki sa
dozowane w sposob ciagly w ustalonych proporcjach objgtosciowych do mieszalnika, gdzie zostaja

doktadnie wymieszane.

2.2.5 Wbudowanie

7 mieszalnika maszyny mieszanka MULTIMAC o konsystencji cieklego szlamu, przeplywa
grawitacyjnie do skrzyni rozktadarki. Skrzynia jest na obwodzie ograniczona podatnymi listwami,
ktore ograniczaja wyciekanie mieszanki na boki i realizuja w tylnej czgsci rownomierne ulozenie i
wyréwnanie warstwy. Grubos¢ ukladanej warstwy jest wynikiem uziarnienia uzytej mieszanki 1 jej
konsystencji. Predkos¢ jazdy kombajnu powinna by¢ zgodna z wydajnos$cig mieszalnika, aby nie
nastepowalo przepelnianie skrzyni rozktadajacej. Szerokos¢ rozktadanej warstwy zalezy od szerokosci
skrzyni, ktéra wynosi najczesciej od 2,4 m do 4 m. Predkos¢ rozktadania wynosi od 3 km/h do 4 km/h.

Rozpad mieszanki rozpoczyna si¢ po okresie od 2 minut do 3 minut od roztozenia. Pelng stabilnos¢
cienka warstwa osiaga po calkowitym odparowaniu wody. Warstwa z mieszanki MULTIMAC.
wytworzona 1 rozkladana na zimno, nie wymaga zageszczania. Po uplywie okoto 2 godzin opady
atmosferyczne nie uszkodza wykonanej warstwy.

W przypadku wykonywania dwoch warstw ulozenie gornej warstwy moze nastapi¢ po wyschnieciu
warstwy dolnej 1 jej dogeszczeniu przez ruch pojazdow przez okres od 2 dni do 5 dni, w zaleznosci od
warunkéw atmosferycznych. Przerwe te¢ mozna skrocié do kilku lub kilkunastu godzin w zaleznosci od
grubosci warstwy oraz warunkow atmosferycznych przez ewentualne zastosowanie walca ogumionego
wykonujac nie mniej niz 5 jego przejazdow jednym $ladem.

Mozliwe jest rowniez ukladanie warstwy gornej, tj. S$cieralnej, po dituzszym okresie np. po 5
tygodniach, jednak nie dluzej niz po 1 roku.

Na drogach o spadku podtuznym przekraczajacym 8 % maszyna uktadajaca powinna poruszaé si¢ w
kierunku pod wzniesienie.

Poczatek rozpadu w mieszance MULTIMAC objawia si¢ zmiang barwy z brazowe] na czarng. Nalezy
sprawdzi¢, czy proces rozpadu zachodzi w calej grubosci powloki.
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Procesowi rozpadu towarzyszy wydzielanie si¢ na powierzchni warstwy lub na jej krawedziach kropel
wody pochodzacych z rozpadu emulsji.

Przy dotrzymywaniu dyscypliny technologicznej ruch drogowy moze by¢ wznowiony po okresie od 30
minut do 60 minut, a najpdzniej po 4 godzinach z ograniczong predkoscig pojazdow od 30 km/h do 40
km/h.

Na wznowienie ruchu drogowego musi da¢ zgode wykonawca robot, odpowiadajacy za jakosc¢
wykonanego zabiegu.

Okres ograniczenia predkoscei zalezy od warunkow atmosferycznych 1 wynosi od 1 dnia do 3 dni. Przed
zniesieniem ograniczenia predkosci konieczne jest usunigcie luznych ziaren kruszywa przy uzyciu
szczotki mechaniczne;.

2.2.6 Grubosci warstw i jednostkowe zuzycie mieszanki MULTIMAC

Grubosei warstw $cieralnej 1 wyrownawczej oraz jednostkowe zuzycie mieszanki MULTIMAC w tych
warstwach powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w tablicy 1 i tablicy 2.

Tablica 1
Rodzaj mieszanki Grubos¢ warstwy scieralnej, mm [lo§¢ wbudowane;j mieszzanki
' min max MULTIMAC, kg/m
! 2 3 4
ZE -5 5 7 od 12do 17
ZE -8 8 10 od 19 do 24
ZE-11 11 13 od 26 do 31
Tablica 2
Rodzaj mieszanki Grubos¢ warstwy wyrownawcezej, mm Tlog¢ whudowanej mieszzanki
min max MULTIMAC, kg/m
1 2 3 4
ZE -5 5 15 od 12 do 36
ZE-8 8 20 od 19 do 48
ZE -11 11 25 od 26 do 60
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3 WEASCIWOSCI TECHNICZNO-UZYTKOWE, WYMAGANIA

3.1 Materialy
3.1.1 Emulsja asfaltowa

Do wytwarzania mieszanki MULTIMAC stosuje si¢ kationowa emulsj¢ asfaltowa wolnorozpadowsq
wedtug ogdlnych wymagan dla emulsji rodzaju K3-60 SS podanych w tablicy 3.

Wymagania te sg zgodne z wymaganiami dla emulsji asfaltowych okreslonych w Ogolnych
Specyfikacjach Technicznych D-05.03.19 ,.Cienkie warstwy na zimno (typu "slurry seal"), GGDP.
Warszawa 2001, z wyjatkiem lepkosci.

Badania kontrolne i odbiorcze emulsji oraz asfaltu z niej wytraconego nalezy wykonywa¢ wedtug
metod opisanych w Warunkach Technicznych. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99, wyd.
IBDiM 1999, Informacje, instrukcje, Zeszyt nr 60.

Tablica 3
Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan wediug

I 2 3 4 5

1 [Zawartos¢ lepiszcza % (m/m) od 58 do 65

2 |Lepkos$é wg Englera "E >3

3 |Lepko$¢ BTA ¢ 4 mm w temp. S <15
20°C

4 |Jednorodnos¢, pozostatosé na % (m/m) <0,20 EmA-99
sicie # 0,50 mm

5 | Sedymentacja po 5 dniach % (m/m) <5

6 | Przyczepnos¢ do kruszywa % > 85

7 |Indeks rozpadu g/100g > 120

8 | Whasciwosci odzyskanego
lepiszcza:
- penetracja 0,1 mm od 70 do 150 PN-EN 1426:2001
- temp. migknienia °C >37 PN-EN 1427:2001
- nawrdt sprezysty w 25 °C % > 40 EmA-99

Ocena przydatnosci emulsji do wytwarzania mieszanki MULTIMAC i wykonania z niej warstwy
nawierzchni w okre$lonych warunkach budowy spoczywa na wykonawcy, ktéry ze wzgledu na
specyfike tej technologii ma obowigzek ustalenia szczegdtowych warunkow technologicznych
wykonania warstwy z mieszanki MULTIMAC.
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3.1.2 Stabilizatory

Do regulacji czasu rozpadu emulsji stosuje si¢ cement portlandzki klasy 32,5 lub 42,5 wg
PN-EN 197-1:2002 bez dodatkéw oraz wodny roztwor zwiazku powierzchniowo czynnego.

3.1.3 Woda

Jako wode zarobowa w mieszance MULTIMAC mozna uzy¢ wody pitnej lub wody odpowiadajace]
wymaganiom stawianym wodzie do produkcji betonu wg PN-EN 1008:2004.

3.1.4 Kruszywo

W mieszance MULTIMAC stosuje si¢ kruszywo lamane, granulowane odpowiadajace wymaganiom
PN-EN 13043:2004 w zakresie odpornosci na rozdrabnianie klasa < LA25 wg PN-EN 1097-2 r.5 1
odpornosci na polerowanie klasa > PSV50 wg PN-EN 1097-8.

Do mieszanki MULTIMAC nalezy stosowaé kruszywo o wilgotnosci co najmniej 2 %.

Mieszanka mineralna powinna by¢ zaprojektowana tak, aby miala ciggla krzywa uziarnienia w
granicach okreslonych w tablicy 4. Wskaznik piaskowy mieszanki powinien wynosi¢ powyzej 50.

3.2 Mieszanka mineralno-emulsyjna MULTIMAC

Wymagania dotyczace uziarnienia mieszanki
poszczegolnych jej rodzajow podano w tablicy 4.

MULTIMAC  oraz

zawartosci

lepiszcza dla

Tablica 4
zawartosci w % (m/m)
Wymagania
Lp. Wiasdciwosci Rodzaj mieszanki MULTIMAC Metody badad
wedtug
ZE-5 ZE-8 ZE-11
1 2 3 4 5 6
I | Uziarnienie: zawartos$¢ PN-EN 933-1:2000
ziaren przechodzacych metoda na sucho
przez sito #, mm: a
11,2 - - 100
8 - 100 od 93 do 100
5,6 100 od 80 do 100 | od 79 do 93
4.0 0d 80do 100 | od 68 do 92 od 63 do 82
2,0 od 58 do 83 od 39 do 63 od 36 do 50
1,0 od 38 do 64 od 25 do 45 od 22 do 41
0,50 od 22 do 36 od 14 do 28 od 14 do 28
0,063 od5do 15 od4do 14 od4do8
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dalszy ciag tablicy 4

2 3 4 5 6

[\

Zawartosc asfaltu PN-EN 12697-1:2006 (U)
e e 0d5.5do | 0d50do | 0d5.0do
mieszanki mineralno- 1.0 10,0 10,0
emulsyjnej

Dopuszczalne odchylenia skladu wuzyskanego z badan kontrolnych mieszanki MULTIMAC
wbudowanej w nawierzchnig, od sktadu zaprojektowanego nie powinny przekracza¢ wartosci
podanych w tablicy 5, przy czym bez wzgledu na wielkos¢ odchylenia od sktadu zaprojektowanego.
zawartos¢ sktadnikow mieszanki wbudowanej powinna si¢ mies$ci¢ w granicach podanych w tablicy 4.

Tablica 5
zawartosci w % (m/m)
Lp. Wiasciwoscei Dopuszczalne odchylenie

1 2 3

1 Zawartos¢ asfaltu +0,5
2 | Zawartos¢ ziaren < 0,063 mm +3,0
3 | Zawartos¢ ziaren 0,063-2,0 mm +7.0
4 | Zawartos¢ ziaren > 2,0 mm (tacznie z nadziarnem) +9,0

Przed rozpoczeciem ukladania nawierzchni z warstwy mieszanki MULTIMAC nalezy sprawdzic
czas mieszania i kohezj¢ mieszanki po 30 minutach i po 60 minutach. Uzyskanie wartosci kohezji. co
najmniej 20 kg-cm pozwala na dopuszezenie ruchu po utozonej warstwie, z ograniczona predkoscia.

Wymagania dotyczace czasu mieszania i kohezji podano w tablicy 6.

Tablica 6
Lp. Wilasciwosci Jedn. Wymagania Metody badan wedtug
[ 2 3 4 5
1 Czas mieszania min od1do5 ISSATB 113
2 |Kohezja kg-cm >20 PN-EN 12274-4:2003 (U)

3.3 Warstwa nawierzchni wykonanej z mieszanki MULTIMAC

Wymagania dotyczace wlasciwosci warstwy nawierzchni wykonanej z mieszanki MULTIMAC podano
w tablicy 7.
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Tablica 7
Lp. Wiasciwosci Jedn. Wymagania Metody badan wedtug
I 2 3 4 5
1 | Wspotczynnik tarcia - > 0,30 Procedura badawcza [BDiM
PB/TD-1
2 | Tekstura mm >04 PN-EN 13036-1:2005
3 | Ocena wizualna odcinka TAIT, % <5 PN-EN 12274-8:2006 (U)
powierzchnia defektow
po 12 miesiacach

Sprawdzenie stanu istnicjacej nawierzchni nalezy wykonaé zgodnie ze szczegélowa specyfikacja
techniczng inwestora (SST).

Oceng  wizualng  nawierzchni w czasie budowy nalezy przeprowadzi¢ zgodnie =z
PN-EN 12274-8:2006 (U).

Wyglad zewnetrzny warstwy nawierzchni wykonanej z mieszanki MULTIMAC po odparowaniu wody
powinien wskazywac na nastepujace jej cechy:

- jednorodnos¢ powierzchni,

- strukture szczelna w dolnej czgsci warstwy,

- teksturg szorstkq wytworzong z wystajacych ziaren kruszywa,

- mocne osadzenie ziaren grysow w warstwie,

- szczelne polaczenie sasiednich pasow i poprzecznych stykdw oraz szczelng obrobke w obrebie
urzadzen obcych.

Rownosé podluzna i poprzeczna powinna spelniaé wymagania PN-5-96025:2000. Inwestor moze
zrezygnowa¢ z tych wymagan, jesli podloze remontowanej drogi nie spelnia ich.

Warto$¢ wspotczynnika tarcia (jako miary szorstkosci nawierzchni) wykonanej cienkiej warstwy
nalezy wykona¢ zgodnie z Procedura badawcza IBDIM lub Instrukcja stosowania urzadzenia SRT-3.
IBDiM.

Sredni wynik z 5-ciu pomiaréw grubosci warstwy w micjscu wskazanym przez przedstawicicla
inwestora powinien by¢ zgodny z wymaganiami w tablicy 1. Srednia grubo$¢ warstwy wyrdwnawczej
moze by¢ oceniona na podstawie ilosci wbudowanej mieszanki MULTIMAC.

4 WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGII WYTWARZANIA, PAKOWANIA,
PRZECHOWYWANIA, TRANSPORTU ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

4.1 Technologia wytwarzania

Mieszanka MULTIMAC jest wytwarzana na miejscu wbudowania w maszynie samobiezne]
spelniajacej role wytworni i rozktadarki. Kruszywo o dobranym uziarnieniu umieszcza si¢ w zbiorniku
maszyny. W oddzielnych zbiornikach znajduje si¢ emulsja asfaltowa, woda, stabilizator i cement.
Poszczegolne skladniki sa dozowane w sposob ciagly w ustalonych proporcjach objetosciowych do
mieszalnika, gdzie zostajg dokladnie wymieszane.
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4.2 Pakowanie, przechowywanie i transport

Mieszanka MULTIMAC jest wbudowywana natychmiast po wytworzeniu. W zwigzku z tym nie moze
by¢ przechowywana ani transportowana po wytworzeniu.

4.3 Sposéb znakowania

Wyrdb nalezy oznakowaé znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobdéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).

Do kazdej odbieranej po wbudowaniu partii mieszanki MULTIMAC producent powinien zataczyc¢, co
najmnie¢j nast¢pujace dane:

- nazwe wyrobu,

- nazwe 1 adres producenta,

okres gwarancji,

wielko$¢ partii,

date produkcii,

- wyniki badan zawartos$¢ lepiszcza, % (m/m),

- zakres zastosowania,

- informacje, ze wyrdb uzyskal Aprobate Techniczng IBDiM Nr AT/2007-03-0385.

5 OCENA ZGODNOSCI WYROBU BUDOWLANEGO

5.1 Obowigzujacy system oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyrdb, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moze
by¢ wprowadzony do obrotu i1 stosowania przy wykonywaniu robdt budowlanych w zakresie
odpowiadajacym jego wiasciwosciom uzytkowym 1 przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny
zgodnosci, wydal krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczng IBDiM Nr AT/2007-03-0385 1
oznakowal wyréb znakiem budowlanym, zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania  zgodnosci  wyrobéow  budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobu z Aprobatg Techniczng IBDiM Nr
AT/2007-03-0385 dokonuje Producent stosujac system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci Producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje zgodnosci z
Aprobatg Techniczng IBDiM Nr AT/2007-03-0385 na podstawie:

a) zadania producenta:

- wstepnego badania typu,

- zaktadowej kontroli produke;ji,

- badan prébek pobranych w zakladzie produkcyjnym zgodnie z ustalonym planem badan. jezeli
dodatkowo wymaga tego zharmonizowana specyfikacja techniczna;







